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ANNEXE 1 
Description Robot de drapage 

 
 
Année de construction : 1983 et modernisé à 
plusieurs reprises jusqu’en 2018 par différents 
intervenants. 
 
Caractéristiques : 

Longueur 4 m, largeur 2 m, hauteur 3m 
Alimentation air comprimé usine 9 bars 
 
Fonctions du MI : 

-Habillage (système d’ensemble de vérins 
pneumatiques) en mode semi-automatique un 
moule par des tissus en forme de chaussettes, 
sous la conduite d’un opérateur.  
-Rotation du moule sur son axe horizontal 
-Chauffe par technologie Infrarouge 

 
 

 
 
 

Composition : 

- Une table porte moule (ANNEXE 3) 
 

- Un chariot moteur de translation  
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- Un système préhenseur à pinces pneumatiques mobiles pour un habillage semi-automatique d’un moule 

 
 
- Un système escamotable de chauffage par infrarouge 

 
 

- Une armoire électrique, un pupitre de commande et un automate 
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ANNEXE 2 
Fiche descriptive de maintenance du Robot de drapage 

 
1- Préconisations constructeur : 
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2- Procédures constructeur : 
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3- Préconisations DRC 
 

Opérations Semestriel Annuel 

Armoire électrique, pupitre expandeur 
Test des 

voyants, BP, 
AU, sécurités 

Test des voyants, 
BP, AU, sécurités 

Resserrage et 
filtres 

Etat des chaines à câbles chariot mobile et coquilles Contrôle Contrôle  

Etat des vérins pneumatiques Contrôle Contrôle et 
Nettoyage 

Chaîne rotation moule Tension Tension  et 
Graissage 

Crabot rotation moule Contrôle état Etat et Graissage 

Paliers rotation moule Contrôle Contrôle et 
Graissage 

Vérin de maintien pointe chaussette Etat Etat et Nettoyage 
Ressort de rappel vérin de maintien pointe Contrôle Contrôle  

Nettoyage machine   X 
Galet d'appui codeur rotation moule Contrôle Remplacement 
Crémaillère translation chariot pinces   Graissage 
Glissières de guidage chariot pinces   Graissage 

Charbons moteur translation chariot pinces   Contrôle 
Aspiration fumées Essai  Essai 

Modules et connecteurs profibus Contrôle Contrôle et 
Resserrage 

Filtres sur coquilles infrarouges   Remplacement 
Ventilateurs sur coquilles infrarouges   Essais 

Essais de tous les mouvements et contrôle des fins de course   X 

Alimentation d'air FRL Contrôle Contrôle et 
Appoint d'huile 

Absence de fuites d'air Contrôle Contrôle  
Ressorts de fermeture des 8 pinces Contrôle Contrôle  

Backup (automate et pupitre)   X 
Métrologie sur pièce du système de chauffe infrarouge   X 

 
Opérations spécifiques à réaliser par le titulaire Périodicité 

Vidange des réducteurs rotation moule et rotation coquilles 3 ans (2) 

Remplacement de tous les flexibles pneumatiques 3 ans (2) 
 
(1) BP= Boutons Poussoirs ; AU= Arrêts d’Urgence 
(2) A faire par le titulaire dès la première année 
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ANNEXE 3 
Description des tables porte moule équipées n°1 et n°2 

  

 
CARACTERISTIQUES 
 
Année 2006 
Masse totale sans le moule : 2980 Kg 
Fabricant : PEI (Pinette Emidecau Industries) 
Les dimensions extérieures largeur 1,20m ; longueur 3,40m ; hauteur 0,50m 
 
La liaison entre le robot de drapage et la table porte moule équipée est assurée par des chariots autonomes guidés 
par des rails. Ces chariots permettent de transporter la table porte moule du robot de drapage vers les autoclaves.  
 
La table porte moule est constitué d’une table mécanosoudée et de 4 pieds mécanosoudés rapportés par vissage et 
goupillés après réglage.  
 
Le positionnement de la table porte moule sur l’aire de stationnement est effectué par la mise en place des 4 
cimblots usinés sous les pieds dans 4 locatings correspondants fixés au sol.  
Un ensemble de supports fixés sur la table, côté autoclave, porte l’axe combiné de basculement et de rotation du 
moule.  
 
Le basculement du moule est assuré par 2 secteurs dentés situés de part et d’autre de l’axe et d’un ensemble de 
pignons de réduction qui seront crabotés et entraînés par la motorisation correspondante située sur le chariot.  
 
Le moule est entraîné en rotation par la friction de 2 galets commandés par chaînes et pignons. La transmission du 
mouvement est effectuée par un arbre traversant sous la table avec un crabot à chaque extrémité pour la prise de 
mouvement sur la motorisation existante côté robot ou au fond de l’autoclave. 
 
Des détecteurs permettent de contrôler la présence et le bon positionnement de la table porte moule. 
 
La connexion de la pièce à une source de vide se fait avec raccords correspondants, tuyauterie rigide et flexible, 
raccord tournant et joint d’étanchéité en Viton pour une bonne tenue à la température de 200 °C 
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EQUIPEMENT ELECTRIQUE  
 
- Une armoire au sol monobloc complète ventilée IP 55 conforme aux normes en vigueur.  
- Une alimentation courant triphasé 400 V, 50 Hz + N régime IT + T.  
- Un ensemble de composants pour la partie puissance et la partie commande.  
- Un sectionneur général de mise sous tension.  
- Un circuit de puissance pour l’alimentation du moteur de rotation.  
- Une alimentation du portique de manutention.  
- Un relayage de commande et de contrôle de toutes les fonctions.  
- Des boutons de commande et des voyants de contrôle sur la face avant de l’armoire  
- Un arrêt d’urgence. 

 
SECURITE  
 
Inter verrouillage des mouvements, les mouvements simultanés (sauf palans) sont impossibles, chacun des 
mouvements n’est autorisé que si toutes les conditions initiales sont satisfaites.  
L’ensemble est conforme aux normes de sécurité en vigueur.  
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ANNEXE 4 
Description chariot n°1 SCIENTELEC 

 

 
 
Ce chariot motorisé est destiné à transférer une table porte moule entre le robot de drapage, un point de mise en 
place du moule et un autoclave. 
 
Dimension de l’équipement : larg.935 x long. 3500 x haut. 40 mm. 
Vitesse : 6m / mm. 
Poids : 1000 kg 
 
La commande est réalisée depuis un pupitre fixe par des boutons poussoir à action maintenue. 
 
Les actions commandées sont : translation, levée et descente du chariot, montée et descente du moule, et crabotage 
pour basculement à la verticale.  
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ANNEXE 5 
Description chariots n°2 et 3 

 

 
 

 
  
Le chariot n°2 CHCH0003452AS1 est constitué de : 
- Une table mécanosoudée,  
- 4 roues,  
- Un moteur BN71A4-230/400 50HzIP55CLFB5 option FL pour faire avancer le chariot sur des rails   
- Un réducteur Bonfiglioli F253 R105,4 P71H40 pour la translation 
- 4 vérins destinés à lever le porte moule. 
- Une rallonge électrique. 
  
Le positionnement du chariot porte moule sur l’aire de stationnement est effectué par la mise en place de plots qui 
actionnent des fins de courses. Des capteurs de positionnement sont au sol.  
 
Le chariot n°3 CHTR0003528AS1 est constitué de : 
- Une table mécanosoudée,  
- 6 roues,  
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- Un ensemble moteur pour faire avancer le chariot sur des rails  
- Un moto réducteur F253 Type BA 71 B4 pour actionner les 4 vérins destinés à lever le porte moule 
- Un moto réducteur F513 type BA 90 LA4 pour l’inclinaison du moule à la verticale 
- Une rallonge électrique 

Le positionnement du chariot porte moule sur l’aire de stationnement est effectué par la présence de cames au sol, 
qui sont détectées par des capteurs inductifs, et un codeur qui permet des réglages de positions d’arrêts précises. 
 
Le basculement du moule est assuré par 2 secteurs dentés situés de part et d’autre de l’axe et d’un ensemble de 
pignons de réduction qui seront crabotés et entraînés par la motorisation correspondante située sur le chariot.  
Le moule est entraîné en rotation par la friction de 2 galets commandés par chaînes et pignons.  
La transmission du mouvement est effectuée par un arbre traversant sous la table avec un crabot à chaque extrémité 
pour la prise de mouvement sur la motorisation existante côté robot ou au fond de l’autoclave. 
Un codeur permet un retour d’informations précis sur l’inclinaison du moule. 
 
Une interface de commande (pupitre) permet de commander ces deux chariots. 
 
EQUIPEMENT ELECTRIQUE 
  
- Une armoire au sol monobloc complète ventilée IP 55 conforme aux normes en vigueur.  
- Une alimentation courant triphasé 400 V, 50 Hz + N régime IT + T.  
- Un ensemble de composants pour la partie puissance et la partie commande.  
- Un sectionneur général de mise sous tension.  
- Un circuit de puissance pour l’alimentation du moteur de rotation.  
- Une alimentation du portique de manutention.  
- Un relayage de commande et de contrôle de toutes les fonctions.  
- Des boutons de commande et des voyants de contrôle sur la face avant de l’armoire  
- Un arrêt d’urgence. 
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ANNEXE 6 
Fiche descriptive de maintenance  

chariot n°1 et tables porte-moule 1 et 2 
1- Préconisations constructeur 
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-Automate
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-Enrouleur 
 

 
 
-Réducteur 
 

 
 
-Moteur-frein 
 
Contrôler le système de freinage et limiteur de couple sur les moteurs. 
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-Tables porte-moule 
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2- Préconisations DRC 
 

Chariot n° 1 
Opérations Semestriel Annuel 

Pupitre, coffret électrique embarqué et télécommande (1) 
Essais des 

voyants, BP, 
AU, Sécurités 

Essais des 
voyants, BP, AU, 

Sécurités, 
Nettoyage, 
Resserrage 

Moteurs translation, montée/descente, inclinaison et crabotage 

Mesures 
électriques, 

Contrôle 
vibrations 

Mesures 
électriques, 

Contrôle 
vibrations, 

Resserrage des 
connectiques 

Capteurs de position autoclave, chargement, robot, petite et grande vitesse, 
table en haut, table en bas, présence table, crabotage et comptage inclinaison.   Essais, 

Nettoyage 

Éléments de transmission (Chaînes, paliers, vérins) Serrage et 
tension 

Serrage, tension 
Graissage, 

Lubrification 
Nettoyage machine (excès de graisse, rails, galets, pupitre, bâti…) X X  

Enrouleur électrique embarqué Contrôle Entretien 
collecteur 

Pile de l'automate (pupitre)   Remplacement 
Vidange des réducteurs   Tous les 3 ans (2) 

 
Tables porte-moule 1 et 2 

Opérations Mensuel Semestriel Annuel 

Raccord tournant, flexible de vide et raccord Staubli obturant Contrôle Contrôle  Contrôle 

Paliers (arbre de rotation moule + inclinaison) Graissage Graissage et 
serrage 

Graissage et 
serrage 

Galets rotation moule et pignons tendeurs Contrôle, 
Graissage 

 Contrôle, 
Graissage 

Contrôle, 
Graissage 

Chaînes de transmission Lubrification Lubrification et 
tension 

Lubrification et 
tension 

Accouplements (crabots) Etat, Fixation Etat, Fixation  Etat, Fixation 
Essais mouvements rotation moule et inclinaison X  X X 
Nettoyage (Excès de graisse, nettoyage général)   X X 

 
(1) BP= Boutons Poussoirs ; AU= Arrêts d’Urgence ; Sécurités= Capteurs anticollision et goupilles blocage inclinaison 
(2) A faire par le titulaire dès la première année 
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ANNEXE 7 
Fiche descriptive de maintenance chariots n°2 et 3 

1- Préconisations constructeur 
 
Automate 
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Enrouleur 

Entretien : 

 
Réducteur 

Intervalles de contrôle et d’entretien : 
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Intervalles de remplacement du lubrifiant : 
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Moteurs frein asynchrones triphasés fermés
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2- Préconisations DRC 

Chariot n° 2 
Opérations Semestriel Annuel 

Coffret électrique embarqué (1) 
Essais des BP, 

Commutateurs, 
Sécurités 

Essais des BP, 
Commutateurs, 

Sécurités, Nettoyage, 
Resserrage 

Moteurs de translation et montée/descente Mesures elec, 
Contrôle vibrations 

Mesures elec, Contrôle 
vibrations, Resserrage 

des connectiques 

Capteurs de position autoclave, extérieur, petite et grande vitesse, 
table en haut, table en bas et présence table.   Essais, Nettoyage 

Eléments de transmission (Chaînes, paliers, vérins) Serrage et tension Serrage et tension, 
Graissage, Lubrification 

Nettoyage machine (excès de graisse, rails, galets, bâti…) X X  

Enrouleur électrique embarqué Contrôle Entretien collecteur 

Vidange des réducteurs  Tous les 3 ans (2) 
 

Chariot n° 3 
Opérations Semestriel Annuel 

Pupitre et coffret électrique embarqué (1) Essais des voyants, 
BP, AU, Sécurités 

Essais des voyants, BP, 
AU, Sécurités 

Nettoyage, Resserrage 

Moteurs translation, montée/descente et inclinaison Mesures, Contrôle 
vibrations 

Mesures, Contrôle 
vibrations, Resserrage 

des connectiques 
Accouplements flector transmission montée/descente Contrôle Contrôle et Réglage 
Capteurs de position translation, table en haut, table en bas, 
présence table et inclinaison.   Essais, Nettoyage 

Codeurs inclinaison et translation Contrôle 
accouplement 

Contrôle accouplement 
et Serrage des 
connecteurs 

Eléments de transmission (Chaînes, paliers, vérins, pignons) Serrage et tension Serrage et tension 
Graissage, Lubrification 

Nettoyage machine (excès de graisse, rails, galets, pignons, 
pupitre, bâti…) X X  

Enrouleur électrique embarqué Contrôle Contrôle et Entretien 
collecteur 

Pile de l'automate (dans pupitre)   Remplacement  
Vidange des réducteurs   Tous les 3 ans (2) 

(1) BP= Boutons Poussoirs ; Sécurités= Capteurs anticollisions 
(2) A faire par le titulaire dès la première année 
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ANNEXE 8 
Document standardisé de déclaration de panne : Formulaire 
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ANNEXE 9 
Liste des prestations à la demande 

 
PALD 001 Une journée de d’intervention sur site 
PALD 002 Un forfait hotline de 4 heures  
PALD 003 Une maintenance préventive semestrielle sur le robot de drapage 
PALD 004 Une maintenance préventive semestrielle sur les 3 chariots et les 2 tables porte moule 
PALD 005 Une métrologie des capteurs IR du robot de drapage 
PALD 006 Une formation d’un technicien de maintenance DRC 
PALD 007 Une journée d’intervention hors cloche (au-delà de ce qui est indiqué dans le §3.5.2.2 du CCTP) 

 
 


